农机试验鉴定获证产品有关检测信息

1.产品照片及企业信息
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3GC2.2型侧挂式割灌机
企业名称：桂林高新区科丰机械有限责任公司
地    址：桂林市七星区辰山路东侧
邮政编码：541004
电    话：0773-6772998

传    真：0773-6772899
联 系 人：覃彩玲

2.主要技术规格

	项     目
	单  位
	设 计 值

	型号名称
	/
	3GC2.2型侧挂式割灌机

	结构型式
	/
	侧挂式

	配套动力规格型号
	/
	1E50F

	配套动力标定功率
	kW
	2.2

	配套动力标定转速
	r/min
	7000

	排量
	mL
	66.7

	起动方式
	/
	手拉绳式

	怠速转速
	r/min
	3000～3500

	离合器接合点转速
	r/min
	4000～4500

	最高功率点转速
	r/min
	7000

	动力传递方式
	/
	硬轴传动

	燃油箱容积
	L
	1.3

	金属刀片规格
	mm
	305×90×2

	金属刀片数量
	/
	1

	柔性绳最大许用长度
	mm
	/


3.检验结果

3.1一致性检查

	序号
	项  目
	单 位
	设计值
	限制范围
	检验结果(1)

	1
	型号名称
	/
	3GC2.2型侧挂式割灌机
	一致
	+

	2
	结构型式
	/
	侧挂式
	一致
	+

	3
	配套动力标定功率
	kW
	2.2
	一致
	+

	4
	配套动力标定转速
	r/min
	7000
	一致
	+

	5
	排量
	mL
	66.7
	一致
	+

	6
	起动方式
	/
	手拉绳式
	一致
	+

	7
	动力传递方式
	/
	硬轴传动
	一致
	+

	8
	金属刀片规格
	mm
	305×90×2
	一致
	+

	9
	金属刀片数量
	/
	1
	一致
	+

	10
	柔性绳最大许用长度
	mm
	/
	允许偏差为3%
	/

	备注
	（1）单项判定合格填“+”，不合格填“-”。
（2）大纲中对样品不适用的检查项目，应在表中列出，在检查结果、单项判定栏中填“/”，并在备注中说明。


3.2 安全性检查
	序号
	项目
	单位
	合格指标
	检 验

结果（1）

	1
	安全性能
	操作者耳旁噪声
	dB（A）
	工况
	怠速
	≤80
	+

	
	
	
	
	
	高速运转
	汽油机排量≤35ml，要求≤102
	

	
	
	
	
	
	
	汽油机排量＞35ml，要求≤105
	

	
	
	整机

平衡
	/
	除了有背带且以地面为支撑的整机外，所有配备有背带的整机均应有可调节的吊挂点，以便使整机在此点吊挂时可保持平衡。
	+

	
	
	
	mm
	处于平衡状态下的整机
	其吊挂点距地面的垂直距离应不小于750mm。
	

	
	
	
	mm
	
	且割灌机从地面到刀片最低点的距离应为200 mm±100 mm。
	

	
	
	
	mm
	
	割草机从地面到切割附件最低点的距离应为
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 mm。
	

	
	
	
	/
	
	平衡时应满足燃油箱中装半箱燃油且安装生产厂家推荐的切割附件。
	

	
	
	
	N
	有背带且以地面为支撑的整机，应有可调节的吊挂点，以便使整机(燃油箱中装半箱燃油且安装生产厂家推荐的切割附件)与地的接触压力不超过20N。
	


	
	
	整机密封性
	/
	机器在正常作业状态下，整机密封性能应良好，不应有漏油、漏气现象。
	+

	2
	安全防护
	切割附件安全罩
	°
	切割附件安全罩应成扇形并罩住锯片后部，其遮盖角度应≥90°。
	+

	
	
	
	/
	安全罩配置位置应给操作者以最大范围的保护。
	

	
	
	
	mm
	径向

间隙
	圆锯片与防护罩之间的径向间隙：在圆锯片进入防护罩处应不大于4mm
	

	
	
	
	
	
	随后逐渐增大，在圆锯片离开防护罩处应不小于10mm
	

	
	
	
	
	轴向间隙
	圆锯片与防护罩的轴向间隙：在圆锯片进入防护罩处应不大于3mm
	

	
	
	
	
	
	随后逐渐增大，在圆锯片离开防护罩处应不小于10mm
	

	
	
	
	mm
	防护罩的下缘应比圆锯片下端面至少低10mm，其下缘应倒成圆棱。
	

	
	
	
	/
	更换切割附件或维护过程中如需移除安全罩，只有使用工具才能实现，且当安全罩被移除后，其紧固部件应仍联接在安全罩或整机上。
	


安全性检查结果（续1）
	序号
	项目
	单位
	合格指标
	检验

结果（1）

	2
	安全防护
	高温部件防护
	/
	汽缸及与汽缸或消声器直接接触的部件均应加以防护，以确保正常操作整机时不致意外接触上述部件。
	+

	
	
	
	℃
	面积超过10cm2的可能会触及的高温表面以及防止与高温表面接触的防护罩或防护板。
	若为金属表面，其温度不应超过80℃。
	

	
	
	
	
	
	若是塑料表面，其温度应不超过94℃。
	

	
	
	挡把及到切割附件的距离（割灌机）
	/
	割灌机应有挡把以防操作时人与切割附件的意外接触。
	+

	
	
	
	mm
	挡把在与传动轴套管中心线垂直方向的水平伸出长度应至少为200mm，手把也可用作挡把。
	

	
	
	
	mm
	挡把后部距轴套管中心线垂直距离为200mm，至切割附件上未防护点的最小距离应至少为830mm，其中切割附件上未防护点为垂直于切割路径的平面与切割附件安全罩侧边的交点。
	

	
	
	
	/
	按照说明书的要求，若拆除挡把是进行维护保养程序的一个步骤，应只有借助工具才能将挡把拆卸下来。当挡把与手把相互独立时，拆除挡把后，挡把的安装系统应与挡把和/或整机相联接。
	

	
	
	油门控制
	位置
	/
	油门扳机的位置应确保戴防护手套握持机器手把时能勾动和松开油门扳机。
	+

	
	
	
	操作
	/
	整机应安装有油门扳机，当油门扳机松开时，发动机应能自动复位到怠速状态。
	

	
	
	
	
	
	依靠油门扳机锁定装置的自动锁定，油门扳机应能保持在怠速状态；（注：当油门锁用于辅助起动时，勾动及释放油门扳机前，油门锁将保持发动机转速高于怠速）。
	

	
	
	
	
	
	发动机起动过程结束以后，只有在油门扳机锁定装置解除锁定状态后，勾动油门扳机才能使发动机转速升高到切割附件开始运动的状态。当操作者释放油门锁，且发动机回到怠速状态后，发动机的起动过程结束。
	

	
	
	
	
	
	油门控制联结结构的设计应保证油门扳机锁定装置接合时，对油门控制手把施加力，发动机的转速不会升高到离合器接合、切割附件开始运动的状态。
	


安全性检查结果（续2）
	序号
	项目
	单位
	合格指标
	检验结果（1）

	2
	安全防护
	油门控制
	油门锁
	/
	如果有用于辅助起动的油门锁且其啮合会导致起动过程中切割附件的运动，那么油门锁的锁定功能应靠手动设定，当勾动油门扳机时应能自动解除锁定状态。
	+

	
	
	
	
	
	油门锁的启动装置应该安装在手把握持部位以外，且至少需要两个单独的动作才能启动油门锁。
（对于由食指控制的油门控制装置，手把握持部位定义为距油门扳机后端前25mm至距油门扳机后端后75mm的范围；
对于由拇指控制的油门控制器，手把握持部位定义为油门扳机后端至手把最后端之间的部位）
	

	
	
	手把
	/
	整机应具有供双手分别握持的两个手把，其结构设计应满足如要求：
	确保操作者带上防护手套时能完全握住手把。
	+

	
	
	
	/
	
	手把的形状和表面能确保握持的可靠性。
	

	
	
	
	mm
	
	手把握持长度最少应为100mm。
	

	
	
	
	mm
	
	对于安装金属圆锯片的机器，手把中心间距至少为500mm；其他机器至少为250mm。
	

	
	
	
	/
	
	手把应是可调的，从而可得到符合人体工程学要求的合适的工作位置，设计中应避免其可调尺寸的最小值小于上述规定的最小尺寸。
	

	
	
	发动机停机开关
	/
	整机应有发动机停机开关，通过该开关可以不依靠持续的人力操作使发动机停止工作。此停机开关应安装在操作者双手佩戴手套握持机器时仍可对其控制的位置处。停机开关的颜色与背景应对比鲜明。
	+

	
	
	油箱
	/
	燃油箱盖应有联接件。
	+

	
	
	
	mm
	燃油箱注油口直径应大于20mm。
	

	
	
	
	mm
	机油箱（如有）注油口直径应大于15mm。
	

	
	
	
	/
	油箱口或盖均应有清晰的标志，以标示油箱功能。若只对油箱盖做了标志，则两个油箱盖应不能互换。
	

	
	
	
	/
	燃油箱的设计应确保整机在正常工作温度下、各工位和搬运时无漏油现象。（燃油箱换气孔的渗油不属于漏油）。
	

	
	
	
	/
	油箱注油口周围不应有妨碍加油的其他部件。应能使用漏斗加油。
	


安全性检查结果（续3）
	序号
	项目
	单位
	合格指标
	检验结果（1）

	2
	安全防护
	背带
	/
	净质量＞7.5kg的整机及圆锯片式割灌机都应配备双肩背带。
	+

	
	
	
	
	净质量≤7.5kg的割灌机（圆锯片式割灌机除外）至少应使用单肩背带。净质量在6kg～7.5kg的割草机至少应使用单肩背带。净质量＜6kg的割草机不要求使用背带。
	

	
	
	
	
	双肩背带应使操作者双肩受力均衡且在任何方向均不应滑脱，并应配备护垫。
	

	
	
	
	
	所有的双肩背带应安装有快速释放机构，快速释放机构可位于整机和背带之间或者背带和操作者之间。无论是背带的设计还是快速释放机构的使用均应保证发生紧急事故时能迅速使人与整机分离。
	

	
	
	
	
	背带尺寸应可调。
	

	
	
	
	
	若安装有快速释放机构，应保证即使在载荷状态下，也能用一只手将其打开。 
	

	3
	安全信息
	/
	在控制装置上或附近位置应有清晰的标志或标识，其内容应反映出控制装置的基本特征。
	+

	
	
	
	对可能造成人身伤害但因功能需要而不能防护的危险运动件和高温部位，应在其附近设置永久性安全警示标志。安全警示标志应符合GB 10396的要求并在使用说明书中复现。
	

	
	
	
	使用说明书中应包含使用安全注意事项、结构简图和操作说明，并明示产品上设置的安全警示标志的含义及粘贴位置。
	

	备注
	（1）单项判定合格填“+”，不合格填“-”。

（2）大纲中对样品不适用的检查项目，应在表中列出，在单项判定栏中填“/”，并在备注中说明。


3.3  适用性检验

	序号
	项目
	单位
	合格指标
	检验结果（1）

	1
	常温起动
	s
	起动时间不应超过30s
	+

	2
	怠速性能
	/
	在怠速状态下应能连续稳定运转5min，转速波动率应不大于10%
	+

	
	
	
	怠速运转时切割装置不应随动（直联式割灌（草）机除外）
	

	
	
	
	突加油门至最大位置不应熄火，5s之内由最大位置突减油门回至怠速位置亦不应熄火
	

	3
	怠速翻转性能（侧挂式）
	/
	侧挂式割灌（草）机在怠速工况下，按照大纲4.3.3.1 c）规定的位置翻转机器，3s 内机器不应熄火
	+

	4
	最高空载稳定转速
	/
	稳定运转1 min，不应有异响，紧固件不应松动，转速波动率应不大于10%
	+

	5
	整机净质量
	kg
	汽油机排量V

mL
	整机净质量
	+

	
	
	
	
	侧挂式
	背负式
	

	
	
	
	V≤25
	≤6
	≤8
	

	
	
	
	25＜V≤35
	≤8
	≤10
	

	
	
	
	35＜V≤50
	≤10
	≤12
	

	
	
	
	V＞50
	≤12
	≤13
	

	6
	用户适用性意见
	/
	每项评价为“好”和“中”两项合计不小于调查总数的80%
	+

	备注
	（1）单项判定合格填“+”，不合格填“-”。

（2）大纲中对样品不适用的检查项目，应在表中列出，在单项判定栏中填“/”，并在备注中说明。


3.4  可靠性检验

	序号
	项   目
	单  位
	合格指标
	检验结果（1）

	
	
	
	
	

	1
	有效度
	/
	≥98%
	+

	2
	用户满意度
	/
	≥80分
	+

	3
	故障情况
	/
	在生产查定和用户调查中均未发生严重故障、致命故障
	+

	备注
	（1）单项判定合格填“+”，不合格填“-”。
（2）大纲中对样品不适用的检查项目，应在表中列出，在检查结果、单项判定栏中填“/”，并在备注中说明。

（3）大纲规定检验样机为1台。
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